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La presente invention conceme les appareils de micro-abrasion par projection 
sax la peau de particules abrasives v6hicul6es par ime circulation d'air. 

Ces appareils sont iargement utilises dans les instituts de beaute pour attenuer 
des d^fauts de la peau et/our^aliser des gommages. 
5 La demande Internationale WO 99/23951 decrit un appareil de micro-abrasion 

comportant une pifece k main qui comprend un canal d'amenfe des particules et un canal de 
retour des particules usag^es, ces canaux d6boucliant k Tint&ieur d'un embout pourvu 
d'une ouverture destinee h etre appUqu^e centre la peau. Le canal d'amenee. qui est 
coaxial avec I'axe de I'ouverture, est muni d'une vis creuse qui peut etre rapproch^e plus 
. 10 ou moins de I'ouverture afm de permettre un r^glage de la maniere dont les particules sont 
projetees sur la peau. Une telle pidce k main est relativement complexe et cofiteuse a 
r6aliser. 

La demande Internationale pr6cit6e d&rit encore une piSce k main forrfi(5e par 
la jonction de deux tubes faisant un angle entre eux, des tuyaux souples d*amen^ et de 
1 5 retour des particules s'dtendant k I'int^rieur de ces tubes. Un r6ducteur de section M&(j6 k 
rextremit6 du tuyau d'amen6e pour augmenter la vitesse des particules allant ft^er la 
peau. Une telle pi^ce k main, outre le fait qu'elle peut apparaiti-e inesth6tique4t peu 
ergonomique ^ certains, est egalement relativement complexe a i^iser. ^' 

La demande de brevet europ6en EP 0 992 221 A2 decrit un appareU dSiicro-. 
20 abrasion comportant une pi^ce k main qui comprend un embout k I'int^rieur^uquel 
d^bouchent un canal d'amen6e des particules et plusieurs canaux de retour repartis autour 
du canal d'amen6e. Une telle piece a main presente certains des inconv6nients 6voqu& 
plus haut, k propos de la demande Internationale WO 99/23951. 

Le brevet US 5 810 842 d6crit un appareil de micro-abrasion qui comporte une 
25 pitee a main comprenant deux tubes r^unis k une extr6mit6 avec, au niveau de celle-ci, un 
orifice formant un angle avec I'axe de chaque tube. Une telle pidce k main s'avfere peu 
ergonomique pour une utilisation par une personne seule. Dans une realisation, le tuyau 
d'amenee debouche a I'int^rieyr de Tembout k une distance relativement feible de 
I'ouverture destinee k €tre appliqude contre la surface k trailer, de sorte que la poudre 
30 usagte doit circuler par un espace relativement 6troit autour du tuyau d'amente pour 
gagner le tuyau de retour. 
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La demande de brevet europ6en EP 0 564 392 A2, la demande de brevet 
fran9ais PR 2 712 172, les demandes intemationales WO 00/49953, WO 97/11650, 
WO 97/00050 et le brevet europ6en EP 0 318 342 Bl d^crivent des pieces a main ayant 
des agencements assez similaires a ceux des documents mentionnes plus haul 
5 II existe iin besoin pour ben6ficier d'un appareil de niicro-abrasion qui soit de 

constioiction simple et qui puisse permettre, le cas 6cheant, k une personne de se traiter 
elle-raeme. 

L'invention a pour objet, selon Tun de ses aspects parmi d'autres, un appareil 
de micro-abrasion comportant une pi^ce k main, cette demiere comportant une partie de 
10 prehension et un embout comportant a une extremite longitudinale une ouverture 
sensiblement circulaire k appliquer contre la surface a traiter, cette ouverture 
commxmiquant avec une chambre dans laquelle debouchent au moins im canal d' amende 
des particules k projeter star la surface a traiter et au moins un canal de retour des particules 
usagees, Pembout 6tant r6alis6 avec une cloison sdparant les canaux d* amende et de retour.. 
15 Cette cloison est avantageusement rdalisee d'une seule piece avec Pembout, 

par moulage, notamment par injection, de matidre plastique par exemple. 

Par « sensiblement circulaire », on d6signe une ouverture dont le contour pent 
etre different d'un cercle, et etre par exemple polygonal ou legerement oval, le rapport de 
la plus grande dimension de Touverture mesuree depuis le centre de T ouverture k la plus 
20 petite dimension mesuree depuis ledit centre etant inferieur a 1,5, par exemple inferieur a 
1,25, ce rapport valant 1 pour un cercle. Le cas echeant, le rapport peut Stre plus dleve, par 
exemple compris entre 1 et 3, lorsque le grand axe de Touverture est oriente sensiblement 
perpendiculairement a Paxe longitudinal de la partie de prehension, 

Grfice a Pinvention, la piece a main peut etre produite a un cout relativement 
25 faible, compatible avec une production k grande dchelle, tout en pr6sentant des 
performances satisfaisantes. 

L'invention permet notamment d'utiliser une pompe actionnee par xm petit 
moteur 61ectrique pour mettre les particules de poudre en mouvement 

L'invention peut permettre dgalement, dans une realisation particuliere, de 
30 fixer directement svir Pembout les extremites des tuyaux d'amende et de retour des 
particules. 
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L'invention peut permettre encore de donner aux canaux d'amen6e et de retour, 
notamment dans leur partie adjacente k la chambre, une forme adaptee a une projection 
efficace des particules sur ia surface traitee ; ie canai d'amence peat notamnxent converger 
en direction du centre de Touverture. 
5 L'invention peut permettre encore de decaler et d'optimiser la section des 

orifices par lesquels les canaux d'amen^e et de retour debouchent dans la chambre, de 
fa9on k faciliter la r6cup6ration des particules usagees et d*am61iorer la maniere dont 
celles-ci sont projet6es sur la surface a traiter, 

L'invention peut permettre d'utiliser, pour r6aliser Tembout, une matiere 
1 0 resistant a Tabrasion et/ou transparente. 

L*invention peut permettre encore d'orienter Taxe de Touveiture de I'embout 
de maniere que celui-ci fasse un angle non nul avec Taxe longitudinal de la partie de, - 
prehension, ce qui permet d'am^liorer Tergonomie de la pifece a main et de faciliter . 1^^^.. ^^ 
traitement par une personne seule. " ^. 

15 L^ouverture peut avantageusement presenter im plan qui se situe k imk^i 

distance, du centre de I'extremit^ adjacente de la cloison, inf^rieure ou 6gale ^^^^r- 
3 mm, notamment inf^rieure ou 6gale k 2,75 mm, par exemple voisine de 2,5 mm ; ung; 
telle distance accroit la quantity de poudre qui reste sur la peau et qui ne retoume pas dan§:, 
rappareil, ce qui permet de laisser xme trace permettaut k Tutilisateur de visualiser le^ 
20 regions traitSes. 

La pi^ce a main peut comporter deux coques formant, lorsqu'assemblees, la 
partie de prehension, 

Chacune de ces coques peut 6tre r^alisee avec un demi-col, le col form6 par 
Tassemblage des coques pouvant servir de support a Tembout lorsque celui-ci est constitue 
25 par une pi^e rapportee sur les coques. L'embout peut aussi, en variante, etre realise en 
deux moities formees chacune d'lme seule pifece avec Tune des coques. 

L'embout peut comporter une jupe de montage permettaut sa fixation sur le col 

precit6. 

L'embout peut egalement comporter deux logements pour recevoir 
30 respectivement les extremity de deux tuyaux souples d'amenee et de retour. Ces tuyaux 
peuvent etre Gx6s dans les logements pr6cit6s par exemple par collage ou soudage ou Stre 
simplement retenus k force dans les logements. 
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Chaque coque peut etre r6alis6e avec des nervures int^rieures de rigidification, 
rune des coques pouvant en outre etre realisee, par exemple, avec des picots aptes k 
s* engager dans des logeraents correspondants pr^vus sur Tautre coque. 

Les coques peuvent Stre configur6es de maniere a, lorsqu'assemblees, serrer les 
tuyaux d*amen6e et de retour, de maniere a eviter qu'en cas de traction sur les tuyaux, ces 
demiers se desengagent de I'embout. Cela peut permetti'e une fixation des extr6mit6s des 
tuyaux dans les logements precites par simple insertion a force. 

Dans un mode de mise en oeuvre de T invention, la piece a main est reliee a un 
poste de base comportant au moins une pompe. Dans ce cas, les deux tuyaux peuvent etre, 
par exemple, accol^s le long d'une g6neratrice au moins sur leur portion qui s^etend entre 
la pi6ce k main et le reste de I'appareiL Le poste de base peut recevoir une cartouche 
comportant au moins un reservoir de poudre non utiiisee ou de poudre usag6e, et de 
preference un reservoir pour la poudre non utiiisee et un reservoir egalement pour la 
poudre usagee. 

En variante, la pidce k main peut int^grer au moins la pompe. Dans ce cas, la 
pi6ce k main peut etre r6alisee avec un logement permettant de recevoir la cartouche 
pr6cit6e. 

Les deux reservoirs peuvent former, avec la cartouche, im ensemble unitaire. 

L' invention a encore pour objet, selon un autre de ses aspects, 
independamment de ce qui precede, un appareil de micro-abrasion qui comporte une piece 
k main, laquelle comporte une partite de prehension et un embout comportant \me ouverture 
sensiblement curculaire ayant im axe, cette ouverture etant destinee a etre appliquee centre 
la surface k trsdter, Taxe de Touverture formant un angle non nul avec Taxe longitudinal de 
la partie de prehension, I'embout definissant une chambre dans laquelle debouche au 
moins un canal d'amende des particules et un canal de retour des particules usag6es, cet 
appareil pouvant se caracteriser par le fait que les canaux d'amen6e et de retour sont 
excentres par rapport k Taxe de Touverture et par le fait que Touverture est formee a une 
extremite longitudinale de Tembout. 

Cette piece k main presente une ergonomie ameiioree, laquelle permet une 
utilisation par une persoime seule. 

Une telle disposition permet aussi de realiser dans I'axe de Touverture une 
cloison qui peut 6tre utile pour donner aux canaiix d'amenee et de retour ime forme 
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facilitant I'arriv^e des particules sur la surface k traiter et leur Evacuation par le canal de 
retour. 

Cette disposition permet encore de faire en sorte que les particules soient 
projet^es dans une direction formant un angle avec le plan de I'ouverture, ce qui peut 
5 faciliter leur rebond en direction du canal de retour et peut permettre, le cas 6chEant, de 
rdduire la puissance de la pompe et done le coflt de Tappareil. 

L' invention a encore pour objet, selon vm autre de ses aspects, 
independamment ou en combinaison avec ce qui pr^cdde, un appareil de micro-abrasion 
comportant : 

10 - un premier reservoir destine a contenir une poudre a projeter sur une 

surface a traiter, 

- xm deuxifeme reservoir destine k recueillir la poudre usagee, 

- une piece a main agenc6e pour Stre appliquEe contre la surface a traiter, cet 
^pareil pouvant se caract^riser par le fait qu'il comporte une cartouche amovible, pouvant 

15 etre xnise en place sur T appareil et retiree de celui-ci independamment de la pidce k main et ' ^ 
comportant les premier et deuxieme reservoirs. ;4 
Les premier et deuxifeme r&ervoirs peuvent etre lies Tun a I'autre de maniSire . . 
inamovible au sein de la cartouche. En particulier, les premier et dexjxieme r6servoirs 
peuvent former deux compartiments au sein d*un corps de la cartouche. 
20 Le premier et le deuxieme reservoirs peuvent etre accoles au sein de la 

cartouche, ou disposes autrement, 

Les premier et deuxifeme reservoirs peuvent avoir une parol commune. 
La cartouche peut comporter un moyen d'obturation amovible d'un embout de 
raccordement du premier reservoir k un conduit de pr616vement de la poudre contenue dans 
25 celui-ci. 

L' appareil peut comporter un poste de base configure pour recevoir la 
cartouche. Le poste de base peut Stre pourvu d'un moyen de detrompage empechant de 
mettre en place la cartouche autrement que dans une position determine. La piece a main 
peutaussi etre agencee pour recevoir la cartouche. 
30 La cartouche peut comporter par exemple des embouts femelles communiquant 

respectivement avec des tubes s*6tendant a Tinterieur des premier et second reservoirs, ces 
embouts femelles etant configures pour s'engager sur des embouts males correspondants 
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de Tappareil de manifere sensiblement ^tanche, lorsque la cartouche est en place sur 
TappareiL 

La cartouche peut comporter un corps realise par moulage en matiere piastique, 
par exemple par injection, et xin capot de fermeture rapporte sur ce corps, 
5 L*invention a encore pour objet, selon un autre de ses aspects, 

independanunent ou en combinaison avec ce qui precede, im appareil de micro-abrasion 
qui comporte un reservoir destine a recevoir une poudre h projeter sur une surface a traiter, 
un tube de prelfevement dans ce reservoir, ce tube de prelevement etant pourvu en partie 
basse du r6servoir d*au moins un orifice de prelevement de la poudre, cet appareil pouvant 
10 se caracteriser par le fait que le reservoir comporte sur une parol laterale une prise d'air qui 
est dispos6e de mani^re h ce que Pair entrant par celle-ci dans le reservoir tende a 
s'opposer au colmatage, par la poudre, de Torifice de prelevement 

Une telle disposition permet un brassage de la poudre par Fair a proximity de 
Torifice de pr616vement, ce qui r6duit le risque de colmatage. 
15 On peut ainsi 6viter le recours a une resistance chauffante pour chauffer la 

poudre et r6duire sa tendance k s'agglom6rer et/ou d'avoir a effectuer des cycles de 
decolmatage et/ou a tapoter le rds^oir, ce qui permet d'ameliorer la fiabilit6, de diminuer 
le cout de I'appareil et de faciliter son utilisation par des personnes non experiment6es. 

Dans un exemple de mise en oeuvre de Tinvention, la prise d'air est r6alisee 
20 legerement en dessous du niveau de T orifice de pr616vement, la prise d'air pouvant se 
situer a une distance plus faible du fond du reservoir que Torifice de prelevement. orifice 
de prelevement peut d6boucher lateralement dans le reservoir, etant par exemple constitue 
par xm per9age, dirig6 radialement, du tube de pr616vement. 

Le tube de prelevement peut Stre entierement solidaire du r&ervoir associ6. Le 
25 tube peut s'6tendre par exemple sur pratiquement toute la hauteur du reservou", Textremite 
ouverte pouvant 8tre situee a une faible distance de la parol de dessiis du reservoir. 

L'appareil peut aussi comporter un tube de prelevement qui comporte une 
partie supdrieure solidaire du reservoir et une partie inferieure, comportant Torifice de 
prelevement, qui peut Stre detach6e du r&ervoir. Cette partie inferieure peut etre 
30 constituee, par exemple, par im embout du poste de base, agence pour pdnetrer dans le 
reservoir lorsque celui-ci est en place. 
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Toujom-s dans vm exemple de mise en oeuvre de rinvention, la prise d'air 
comporte au moins xm orifice dont la section est suifisamment petite pour empScher la 
sortie de la poudx'e par cet orifice. En variante ou additionneiiement, la prise d'air peut 
comporter un filtre pennettant le passage de Fair mais empSchant la sortie de la poudre 
5 contenue dans le reservoir. 

. La prise d'air peut par exemple etre r^aUs6e sous la forme d*une pluralite 
d'orifices realises dans la parol laterale du reservoir, celle-ci pouvant Stre fabriquee en 
matifere plastique, par exemple. 

Le tube de prelevement peut comporter par exemple une extremite superieure 
10 ouverte, le tube pouvant s'^tendre sur pratiquement toute la hauteur du reservoir, 
Textremite ouverte pouvant etre situee, a une faible distance de la parol de dessus du 
reservoir. 

Le reservoir est avantageusement r6alis6 avec une section interieure 
transversale ^ Taxe longitudinal du reservoir, qui diminue vers le bas, afin de r6duire le .s> 
1 5 volume de poudre susceptible de rester dans le rfeervoir en fin d'utilisation. 

La diminution de la section transversale pennet encore, avantageusement, de 
r6duire le risque de colmatage en diminuant la distance entre la prise d'air et Torifice de .?) 
prelfevement. i^. 

La partie inf6rieure du reservoir peut Stre realis6e par exemple au moins 
20 partiellement avec une parol dont la surface interieure est une portion de quadrique, 
notamment une portion de c6ne, d'ellipsoTde ou de paraboloide, convergeant vers le bas. 
La partie inferieuie du reservoir peut encore etre definie au moins partiellement par une 
surface interieure poly6drique, convergeant vers le bas. 

La parde inferieure du reservoir peut presenter une surface int6rieure dont 
25 rinclinaison, par rapport a I'axe longitudinal du reservoir, est par exemple comprise en au 
moins un point entre 20 et 45*^. 

LMnvention a encore pour objet, ind6pendamment de ce qui pr6cMe, xme 
cartouche pour un appareil de micro-abrasion, cette cartouche comportant un premier 
r&ervoir contenant une poudre k projeter sur la peau et xm deuxifeme reservoir pour 
30 recevoir les particules de poudres usagees, le premier reservoir comportant un tube de 
prdlevement qui est soit pourvu d'au moins un orifice de pr^ldvement de la poudre, soit 
agencd pour recevoir un embout comportant au moins un orifice de prelevement, le 
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premier reservoir comportant xme prise d'air disposee de manifere h ce que Tair entrant par 
celle-ci dans le reservoir tende a s'opposer au colmatage de rorifice de prelevement. 

L'invention a encore pour objet, independamment de ce qui precede, une 
cartouche pour un appareil de micro-abrasion qui comporte un reservoir contenant la 
poudre k projeter sur la peau, ce reservoir pr6sentant une section transversale a Taxe 
longitudinal du reservoir qui diminue vers le bas. 

L'invention poxirra ttre mieux comprise k la lecture de la description detaill6e 
qui va suivre, d'exemples de mise en oeuvre non limitatifs de celle-ci, et a Texamen du 
dessin annex6, sur lequel : 

- la figure 1 est une vue sch^atique, en perspective, d*un appareil de micro- 
abrasion conforme k un exemple de mise en oeuvre de Tinvention, 

- la figure 2 est un sch6ma fonctionnel de Tappareil de la figure 1 , 

la figure 3 reprfeente isol^ment, en perspective, la cartouche utilis6e dans 
Tappareil de la figure 1 , 

- la figure 4 illustre la fermeture d*un embout de la cartouche au moyen d'un 

opercule, 

- la figure 5 est une coupe longitudinale sch6matique selon V-V de la figure 

3, 

- la figure 6 est xine coupe longitudinale schematique selon VI- VI de la 

figures, 

- la figure 7 est une coupe longitudinale sch6matique selon VII-VII de la 

figures, 

- la figure 8 repr6sente, de maniere sch6matique et partielle, en vue de 
dessus, Touverture de reception de la cartouche, 

- la figure 9 represente, en vue de dessus et de maniere schematique et 
partielle, ^m autre exemple de forme d'ouverture de reception d'une cartouche, 

- la figure 1 0 represente en perspective la pifece a main, 

- la figure 1 1 represente isolement Tune des dexix coques de la piece k mam 
de la figure 10, 

la figure 12 represente isoMment en coupe axiale, de maniere schematique, 
r embout de la piece k main de la figure 10, 
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- la figure 13 repr6sente, isolement, en vue de dessus et de maniere 
schematique, une pompe pouvant etre utilis6e dans Tappareil de la figure 1, 

- la figure 14 repr&ente de maniere schematique, en vue de cote, un nitre 
pouvant etre utilise dans Tappareil de la figure 1, 

5 - la figure 15 repr6sente en perspective, de manidre schematique, une 

variante d'appareil r6alis6e conformement k Tinvention, 

- . la figure 16 illustre la possibilite de realiser la pitee a main avec une tSte 

amovible, 

la figure 17 reprdsente de maniere schematique, un 6tm comportant un 
10 appareil de micro-abrasion conforme k T invention, 

la figure 18 represente de maniere schematique une trousse incorporant un 
appareil de micro-abrasion conforme a Tinvention, 

- la figture 19 represente de maniere schematique une etag^re de salle de bain 
6quipte d'un appareil de micro-abrasion conforme k I'invention, 

15 - la figure 20 repr&ente de manidre schematique im autre exemple de mise 

en oeuvre de I'invention, 

- la figure 21 illustre la realisation d*un tube d'un seul tenant avec le corps 
du reservoir, et 

la figure 22 est une coupe longitudinale schematique representant une 
20 variante de cartouche avec un embout de preifevement engage k Finterieur du reservoir 
contenant la poudre neuve. 

On a represente a la figure 1 un dispositif 1 de micro-abrasion conforme k un 
exemple de mise en oeuvre de Tinvention. 

Ce dispositif 1 comporte, dans Texemple considere, un poste de base 2 et une 
25 piece k main 3 raccordee au poste de base 2 par un flexible 4. 

Le poste de base 2 est agence pour recevoir xme cartouche 5 et comporte tme 
ouverture 6 k cet effet. 

On va maintenant decrire, en reference k la figure 2, le principe de 
fonctionnement du dispositif 1, qui vaut egalement pour les autres exemples de realisation 
30 decrits plus loin. 
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La cartouche 5 comporte iin reservoir 10 contenant une poudre abrasive non 
usag6e P, par exemple entre 30 et 70 cm^ de poudre, par exemple de Tordre de 50 cm^ de 
poudre, et un r&ervoir 1 1 pour recevoir la poudre usagee U. 

La poudre P est acheminte vers la pifece a main 3 au moyen d'un conduit 
5 d'amenee 12 et la poudre usagee U est renvoy6e dans le reservoir 1 1 depuis la pifece 4 main 
3 au moyen d'un conduit de retour 13. 

Une pompe k vide 15 est relive k xm conduit d' aspiration 16 qui est raccorde k 
un tube d' aspiration 19 debouchant dans le reservoir 11 au travers d'un filtre d'entr^e 17. 
Un deuxieme filtre 18 est place en amont de la pompe 15 pour filtrer plus finement Vaiv 
10 aspir^ dans le conduit 16. Ce deuxieme filtre 18 pourrait, le cas ^cheant, etre supprime a 
condition d'utiliser un filtre d' entree 17 adequat 

Un tube de prelevement 20 s'6tend sur pratiquement toute la hauteur du 
reservoir 10 et presente ime extr6mit6 sup^rieure ouverte 21 et vers le bas du r&ervoir un 
orifice lateral 22 servant au prelevement 22 de la poudre P. 
15 Une prise d*air 24 est r^aliste dans la paroi du rdservoir 10, 6tant dispos6e de 

mani^re a r^duire le risque de colmatage de Torifice lateral 22, comme cela sera precise 
plus loin. 

Le conduit de retour 13 debouche h rint&ieur du reservoir 11 par un tube de 
retour 26 ayant une extr6mite sup6rieure 27 debouchant dans la partie sup6rieure du 
20 reservoir 1 1 , §l un niveau de preference inferieur k celui du filtre d'entree 1 7. 
Le fonctionnement du dispositif 1 est le suivant. 

Lorsque la pompe 15 est en marche, de Tair est aspire par le filtre d' entree 17 
ce qui cree dans le reservoir 1 1 de poudre usagee U une depression qui provoque une 
aspiration d'air par le conduit de retour 13. 
25 Les conduits d'amenee 12 et de retour 13 commimiquent avec une chambre 79 

de la piece a main 3 qui d6bouche a Texterieur par une ouverture 30, cette dernifere 6tant 
obturee lors de Tutilisation quand la piece k main 3 est appliqute contre la surface a traiter. 

En I'absence d'utilisation de la pifece k main 3, Touverture 30 communique 
avec ['atmosphere et le conduit d'amenee 12 est 4 la pression atmosph^rique, de sorte que 
30 la poudre P n'est pas pr61ev6e dans le reservoir 10. 

Lors de Tutilisation de la pifece k main 3, la depression cre6e par la pompe 15 
dans le reservoir 11 se transmet par le conduit de retour 13 jusqu'a la chambre 79 de la 
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piece a main 3, ce qui cree une depression dans le conduit d'amen6e 12 et Taspiration d*air 
par Touverture 21 du tube de pr^lfevement 20. L'air aspire dans le r&ervoir 10 est 
compense par une arriv6e d'air par la prise d'air 24. La poudre P est prtlevde par Torifice 
de prelSvement 22, etant entralnee par I'air circulant dans le conduit d'amenee 12 jusqu'i 
5 Touverture 30 ou elle est projet6e sur la surface a traiter. Les particules, aprfes rebond sur la 
surface trait^e, sont r^aspirees par le conduit de retour 13 dans le reservoir 1 1 . 

Le dispositif 1 presente Pavantage que la poudre P n'est pas projetee vers 
Touverture 30 en Tabsence de contact suffisamment etroit entre la piece a main 3 et la 
surface a traiter pour couper la chambre 79 de Text^rieur et permettre k une circulation 
1 0 d'air de s'etablir entre les reservoirs 1 0 et 1 1 . 

Le poste de base 2 peut comporter, comme repr6sente, un interrupteur 31 de 
marche/arret, un t^moin lunaineux 32 de fonctionnement et, le cas echeant, un bouton de. 
r^glage de la puissance de la pompe 15, ce bouton commandant par exemple un dispositif 
electronique permettant de faire toumer le moteur de la pompe 1 5 plus ou moins vite, 
15 L« poste de base 2 peut comporter ^galement un support 34 sur lequel la piece - 1 

k main 3 peut Stre accroch6e en 1' absence d'utilisation. . :^ 

Le poste de base 2 peut fonctiormer de manifere autonome, sur piles, ou avec un ^ 
accumulateur et comporter, 6ventuellement, un transformateur afin de lui permettre d'etre 
reli6 au secteur. 

20 On va maintenant d^crire plus precis6ment, en se r6ferant aux figures 3 a 7, un 

exemple de cartouche 5. 

Dans Texemple consider^, la cartouche 5 comporte un corps 40 qui peut Stre 

fabrique par moulage de matiere plastique, notamment d'une polyolefine, etant realise 

comme on peut le voir sur la figure 6 avec une cloison verticale 41 defmissant deux 
25 compartiments a rinterieur du corps 40, ces compartiments correspondant respectivement 

aux reservoirs 10 et 1 1 precites. 

Le reservoir 10 est deiimite par une partie 43 du corps 40 qui presente une 

portion superieure 43a sensiblement hemicylindrique et une portion inferieure 43b 

convergeant vers le bas. Le reservoir 1 1 est deiimite par une partie 44 du corps 40 qui est 
30 sensiblement hemicylindrique sur toute sa hauteur. La pente p de la portion mferieure 43b 

est choisie en fonction de la facilite d'ecoulement de la poudre P, notamment de sa 
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tendance k coUer a la paroi du reservoir 10. La pente p peut etre comprise par exemple, au 
niveau de la'prise d'air 24 notamment, entre 20*^ et 30°. 

Dans Texemple illustre, le corps 40 est realise avec une paroi de fond 48 qui 
comporte trois ouvertures pour le passage respectivement des tubes 19, 20 et 26, Ces tubes 
5 sont par exemple fixes par soudage, encliquetage ou collage sur la paroi de fond 48 et 
comportent, a leur extremity inferieure, des embouts femelles respectifs 19a, 20a et 26a qui 
viennent en appui contre la paroi de fond 48 chacun par un epaulement. Les tubes 
pourraient encore etre realises d'un seul tenant avec le corps du reservoir, par exemple par 
moulage de matiere, comme illustre a la figure 21, 
10 La cartouche 5 comporte un capot de fermeture 49 fixe sur le corps 40 par 

exemple par encliquetage, soudage ou collage. 

Ce capot 49 comporte des jupes d'6tancheite 50 et 52 permettant de fermer de 
maniere sensiblement hermetique les r&ervoirs 10 et 1 1 en parde sup6rieure. 

De preference, la cartouche 5 est r&lisee de maniere a ne pas permettre a un 
15 utiUsateur non outille d'acceder au contenu des reservoirs, de fa9on ^ empScher que la 
poudre usag^e U ne soit r6utilisee. 

La quantite de poudre P contenue dans la cartouche 5 peut convenir k une 
s6ance de traitement unique, par exemple. 

Avant la premiere utilisation, Tembout 20a du tube de pr^levement 20 peut Stre 
20 obture comme illustre sur la figure 4 au moyen d'un opercule 54 amovible ou perforable 
ou par tout autre moyen d' obturation tel que par exemple un capuchon. Un opercule 
amovible non represent^ peut egalement etre present sur le corps 40 pour obturer la prise 
d'air 24 et 6viter a Thumidite de penetrer dans le reservoir 10 avant la premiere utilisation. 

On voit sur les figures 3 et 6 notamment que la prise d'air 24 peut etre realisee 
25 sous la forme d'au moins un orifice 53, notamment d'une plurality d*orifices 53 dont la 
section est choisie suffisamment petite pour empecher la sortie des particules de poudre P 
tout en permettant I'entree d'air dans le r&ervoir 10. 

Dans Texemple considere, la prise d*air 24 comporte cinq orifices 53, ceux-ci 
of&ant ensemble tme section de passage k Tair qui peut Stre comprise entre 0,5 et 2 mm^ 
30 par exemple, notamment etre d*environ 1 mm^. 

La prise d'air 24 se situe avantageusement au-dessous du niveau de I'orifice 
lateral 22 du tube de pr616vement 20, afin de permettre lors du fonctionnement de 
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Tappai-eil k Fair qui pen^tre par la prise d'air 24 dans le reservoir 10 de brasser par un 
mouvement ascendant la poudre dans le voisinage de Torifice 22 et de reduire le risque de 
colmatage de celui-ci. Une fraction au moins de Tair qiii penctre par la prise d'air 24 pcut 
egalement gagner rorifice 22 et faciliter la penetration des particules de poudre P dans le 
5 tube 20. La proportion volumique des particules solides dans Tair qui est projet6 sur la 
surface traitfe est par exemple inf6rieure k 10 %, voire inf6rieure k 5 %, par exemple 
voisine de 3 %. 

On ^ represent^ a la figure 8, en vue de dessus, Touvertxire 6 du logement du 

poste de base 2 destin6 recevoir la cartouche 5. 
10 On peut voir sur cette figure que des embouts mSIes 62, 63 et 64 sont presents 

dans le fond de ce logement pour cooperer respectivement, de manidre sensiblement 

etanche, avec les embouts femelles 20a, 26a et 19a de la cartouche 5, afin de faire 

communiquer les tubes 20, 26 et 19 avec les conduits 12, 13, 16 respectivement 

La disposition des embouts 22a, 26a et 19a est avantageusement choisie de 
15 maniere a constituer un moyen de detrompage faisant en sorte que la cartouche 5 ne peut 

etre fixee dans son logement que dans une position d^terminee. 

Dans xme variante de mise en oeuvre de Tinvention, ce detrompage peut 6tre 

obtenu non pas grSce a une disposition particulifere des embouts 62, 63 et 64 mais en 

donnant k I'ouverture 6 un contour n'ayant pas de sym6trie axiale, par exemple avec un 
20 c6te tronqud comme illustre sur la figure 9, le corps 40 de la cartouche 5 ayant une section . 

exterieure de forme correspondante. Sm la figure 9, les embouts 62, 63 et 64 n'ont pas 6te 

repr6sent6s, dans un souci de claitS du dessin. 

L'embout male 62, destin6 h s'engager dans Tembout femelle 20a associe au 

reservoir 10, peut 6tre configure pour percer Topercule 54 mentionne plus haut, lors de la 
25 mise en place de la cartouche 5 sur Tappareil 1 . 

On va maintenant d^crire, en reference aux figures 10 ^ 12, la piece a main 3. 

Celle-ci comporte une partie de prehension 70, r6alisee par assemblage de deux coques 71 

dont Tune est representee isol^ment a la figure 11, et un embout 72 qui est represents 

isolement a la figure 12, en coupe axiale. 
30 L*axe X de Touverture 30 fait un angle a compris entre 100 et 150** avec Taxe 

longitudinal Y de la partie de prehension 70, ce qui contribue k Tergonomie de la piece k 

main 3. 
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L'embout 72 comporte une jupe de montage 73 qui permet sa fixation sur un 
col 74 d'axe X 6galement, form6 par Tassemblage de deux moitife r6alisees chacune avec 
une coque 71, La jupe 73 se raccorde k une paroi 75 de I'embout qui converge en direction 
de Touverture 30. 

Une cloison 76 realisee d'une seule pitee avec le reste de Tembout 72 par 
moulage de matifere plastique separe au sein de Tembout 72 des canaux de retour 77 et 
d'amenee 78 qui debouchent par des orifices respectifs 77a et 78a dans la chambre 79. 

Les canaux 77 et 78 sont agences, du cote oppose aux orifices 77a et 78a, pour 
permettre la fixation des tuyaux souples du flexible 4 qui correspondent axax conduits 12 et 
13. 

La section transversale des canaux 77 et 78 d^croit en rapprochement de la 
chambre 79, du fait de la forme de la paroi 75 et du fait egalement que la cloison 76 
presente une 6paisseur qui augmente en rapprochement de la chambre 79. 

Le fond 80 de la chambre 79, dans lequel debouchent les orifices 78a et 77a, 
s'etend obliquement par rapport k Taxe X, 1' orifice 77a 6tant plus 61oigne de Touverture 30 
que Torifice 78a et pr6sentant ime section plus importante. 

La chambre 79 presente \me paroi lat^rale 81 qui dans Texemple consider^ est 
cylindrique de revolution d'axe X. 

La section de Torifice 78a, plus faible que celle de I'orifice 77a, peraiet de 
projeter les particules sur la peau avec une vitesse relativement elev6e ; la section de 
Torifice 77a, plus large, facilite le retour des particules dans le conduit de retour 13. La 
section du canal d'amenee 78 se r6duit par exemple entre Touverture servant a la fixation 
du tuyau souple et Torifice 78a d'un facteur compris entre deux et dix au sein de Tembout, 
notamment d'au moins cinq. 

La position relative des canaux 77 et 78, d6calds de part et d'autre de Taxe X 
de Touverture 30, ainsi que leur orientation vers le centre de celle-ci, facilite le rebond des 
particules vers le canal de retour 77. 

On obtient ainsi un embout 72 qui pent etre realist a un cout relativement 
faible tout en ofifrant une grande efficacit^, ce qui permet d'utiliser une pompe 15 de 
puissance plus faible si on le souhaite, tout en conservant un residtat satisfaisant. 

La distance d entre im point situe au centre de rextr^mit^ de la cloison 76 
comcidant avec le fond 80 de la chambre 79 et le plan de I'ouverture 30 peut etre par 
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example inf^rieure k 2,75 mm, etant dans I'exemple consider^ voisine de 2,5 mm, ce qui 
permet de laisser sur la peau une quantite relativement importante de poudre et de 
permettie a rutilisateur de visuauser ie passage de la piece a main. Pour un volume de 
poudre utilisee de 50 cm^ 11 peut par exemple rester sur la peau plus de 5 % de poudre, le 
volume de poudre usag^e U qui est retoum6 dans I'appareil etant par exemple de 47 cm^ 
lorsque le r&ervoir de poudre P est vide. 

On a repr6sent6 k la figure 13, isolement, un exemple de pompe 15 pouvant 
Stre utilis6e dans le dispositif 1. 

La pompe 15 est dans I'exemple considers connue en elle-m6me, du type h 
membrane 6tatA entra!n6e par un raoteur electrique 90 reli6 par un excentrique 91 a une 
tige 92 solidaire de la membrane 93, la tige 92 ^tant realis6e d'une seule pi6ce en matifere 
61astomere avec celle-ci. 

La pompe 1 5 comporte un embout d'entree 94 pour le raccordement du conduit 
d'aspiration.l6 et un embout de refoulement 6qmp6 d'un r^ducteur de section 95 afin de 
1 5 r^duire le bruit de fonctionnement 

Lors de la rotation du moteur 61ectrique 90, la tige 92 effectue des oscillations 
dans une direction g6n6ralement peipendiculaiie au plan de la figure 13, ce qui actionne la 
membrane 93. 

Dans I'exemple consid6r6, le d6bit de la pompe est par exemple d'un litre 
20 environ par minute. 

On a repr6sent6 k la figure 14 un exemple de filtre 18. Ce dernier comporte un 
boMer 96 pourvu d'embouts d'entree 97 et de sortie 98 et k Tinterieur de ce boitier un sac 
filtrant 99 dont la paroi est pliss6e. L'embout 97 est raccord6 au conduit 16 en aval du filtre 
18. 

entendu, I'invention n'est pas limitee k I'exemple qui vient d'etre ddcrit. 
En particulier, le dispositif de micro-abrasion peut 6tre r6alis6 comme illustr6 k 
la figure 15 de manidre k permettre la fixation de la cartouche 5 sur la piece k main 3, cette 
demi^re pouvant int6grer la pompe 15 et le filtre 18 ainsi qu'6ventuellement une source 
d'6nergie electrique. 

La cartouche 5 peut notamment dtre repue dans un logement de la pidce k main 
3 d^bouchant k I'extr^mit^ opposee k l'embout 72. 
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On peut encore, en variante, relier la piSce k main 3 i un poste de base 2 
comportant la porape 15 et le jSItre 18 tout en pennettant la fixation de la cartouche 5 sur la 
pifece k main. 

On peut encore realiser, comme illustre a la figure 16, la piece a main 3 de 
5 fa9on a permettre vm montage amovible de Tembout 72, ce demier ^tant par exemple 
solidaire d'un connecteur 100 configure pour s'engager a Tint^rieur d'un logement prevu a 
cet effet dans la partie de prehension. Cela peut pemiettre, notamment dans le cas d'une 
utilisation en institut de beaute, de changer l*embout 72 entre deux clients. 

Un dispositif de micro-abrasion conforme a I'invention peut avantageusement 
10 comme illustre a la figxare 17 s'integrer au sein d*un etui 110 comportant des produits 
cosmetiques 111, par exemple de preparation de la peau et/ou de soin aprfes traitement. 
Dans cet exemple, la pitee a main refoit la cartouche 5 et integre la pompe, mais est reli6e 
a une source d' Anergic 61ectrique 1 12, par exemple un adaptateur secteur, par un cSble 
61ectrique. 

15 Le dispositif de micro-abrasion peut encore faire partie d'une trousse 120 de 

maquillage ou de soin de la peau, comme illustre k la figure 18, ou 3tre int6gr6 k une 
armoire ou a une etagere 130 de salle de bain, comme illustre a la figure 19. 

Le dispositif de micro-abrasion peut encore comporter un poste de base 
comprenant un capot articul6 120, concune illustr6 k la figure 20. Ce capot peut loger un 

20 miroir 121, par exemple. 

Le poste de base 2 peut etre agenc6 pour recevoir la cartouche 5 en cours 
d'utilisation et une cartouche 5' de reserve, destin^e a remplacer la cartouche 5. 

Le poste de base 2 peut etre agenc6 pour recevoir egalement des recipients 122 
contenant des produits a appliquer sxir la peau avant et/ou apres traitement. 

25 La poudre P peut comporter tout agent pulverulent capable de produire une 

abrasion et par exemple des particules de corindon ou des poudres k base de farines de 
cer^ales. A titre d* exemple de poudres k base de farines de c6r6ales, on peut citer les 
poudres pr6sentant ime structure vitreuse, resultant de la polymerisation et de la 
reticulation de farines de c6r6ales en milieu alcalin k Taide d'un agent r^ticulant choisi 

30 dans le groupe form6 par les agents de formolation et Tanhydride maleique, de telles 
poudres etant decrites dans la demande de brevet FR 2 761 365 dont le contenu est 
incorpor6 a la pr6sente par reference. 
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La poudre P peut encore incorporer au moins im actif cosmetique ou de soin. 
. Comme actif pouvant Stre incorpor6 dans la poudre on peut citer, entre autres, 
les vitamines, par exemple la vitanmie C, ies agents de protection de la peau, 
antibacteriens, anti-rides, les agents hydratants, adoucissants, les parfums, les 
5 conservateurs, les fiitres solaires, les acides gras ou les huiles, cette liste n'6tant pas 
limitative. 

La poudre peut comporter des particules ayant une dimension comprise par 
exemple entre 80 et 1 50 \xm. La dimension est donn6e par la distribution granulometrique 
statistique k la moiti6 de la population, dite D50. 
10 On peut utiliser une pompe autre qu'une pompe k membrane. Toutefois, 

r utilisation d'une pompe a membrane est preferee lorsque le dispositif de micro-abrasion 
est destine au grand public, car une telle pompe peut etre fabriquee avec un coUt 
compatible avec une diffusion a grande echelle. 

La cartouche peut 6tre realis6e encore difBSremment 
1 5 En particulier, la cartouche peut 6tre rdalis^e par assemblage de de\jx reservoirs 

r6unis entre eux par exemple par encliquetage, soudage, notamment par ultrasons, ou 
collage ou par un organe de support. Les deux reservoirs peuvent notamment Stre realises 
chacun avec xme parol plane et accoles par ces parois. 

. Les deux reservoirs peuvent encore Stre fabriquSs avec une partie commime 
20 venue de moulage et comportant xme chamifere film permettant de modifier la 
configuration de cette partie conmiune aprds le d^moulage, pour former la cartouche. 

Les deux reservoirs peuvent etre disposes c6te a cote ou Tun k Tinterieur de 

I'autre. 

L'un au moins des reservoirs peut etre realise avec une fenetre transparente 
25 permettant k Tutilisateur de visualiser le niveau de la poudre contenue a Tinterieur. 

La cartouche peut etre equipee d*au moins un clapet destine a empecher xme 
sortie de poudre lors de la manipulation de la cartouche pour sa mise en place ou son 
enlevement de Tappareil. 

L' orifice de preievement 22 peut encore Stre realise sxir un embout 140 destine 
30 k penetrer dans le reservoir 10 contenant la poudre, comme c'est le cas de la variante de 
realisation illustree k la figure 22. 
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Dans ce mode de realisation, le tube de pr61^vement 20 present a rint6rieur du 
reservoir 10 est accol6 a la cloison 41 et presente une ouverture inf^rieure dans laquelle 
peut s' engager Tembout 140, ce dernier appartenant au poste de base 2 par exempie. 

Une telle disposition facilite la realisation du tube de prelevement d'un seul 
5 tenant avec une parol du reservoir 10, puisque Torifice de prelevement 22 est present sur 
Tembout 140 fabriqu6 separement. 

Dans toute la description, Texpression « comportant un » doit Stre comprise 
comme etant synonyme de « comportant au moins un », sauf si le contraire est specific. 
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REVENDICATIONS 



1. Appareil (1) de micro-abrasion comportant une piece a main (3), 
cette demi^re comportant ime partie de prehension (70) et im embout (72) comportant a 
5 line extremite longitudinale xme ouverture sensiblement circulaire (30) appliquer contre 
la surface k traiter, cette ouverture communiquant avec une chambre (79) dans laquelle 
d6bouchent au moins im canal d'amen^e (78) des particules (P) a projeter sur la surface k 
traiter et au moins un canal de retour (77) des paiticules usagees (U), Tembout (72) etant 
realise avec une cloison (76) separant les canaux d'amenee (78) et de retour (77). 
10 2. Appareil selon la revendication 1, caracterise par le fait que 

Touverture (30) pr6sente un plan qui se situe a une distance (d), du centre de rextr6mite 
adjacente de la cloison (76), inferieure ou egale a 2,75 mm, notamment voisine de 2,5 mm, 

3. Appareil selon la revendication 1 ou 2, caracterise par le fait que la 
cloison (76) est r6alis6e d'une seule pidce avec Tembout (72), notamment par moulage de 

15 matifere plastique. 

4. Appareil selon Tune des revendications pr6c6dentes, caract6ris6 par 
le fait que le canal d'amente (78) converge en direction du centre de Touverture (30). 

5. Appareil selon Tune quelconque des revendications prec^dentes, 
caracteris6 par le fait que Taxe (X) de I'ouverture (30) fait un angle (a) non nul avec Taxe 

20 longitudinal (Y) de la partie de prehension (70), de preference compris entre 100 et 150*". 

6. Appareil selon Time quelconque des revendications pr^cedentes, 
caracterise par le fait que la piece a main (3) compoite deux coques (71) forraant, 
lorsqu'assemblees, la partie de prehension (70). 

7. Appareil selon la revendication 6, caracterise par le fait que chacune 
25 des coques (71) est realisee avec un demi-col, le col (74) forme par Tassemblage des 

coques (71) servant de support a Tembout (72). 

8» Appareil selon Time quelconque des revendications 6 et 7, 
caracterise par le fait que chaque coque (71) est realisee avec des nervures interieures de 
rigidijScation. 

30 9. Appareil selon Tune quelconque des revendications 6 i 8, caracterise 

par le fait que les coques (71) sont configurees de manidre lorsqu'assembiees, serrer des 
tuyaux d'amenee et de retour. 
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10. Appareil selon Tune quelconque des revendications pr6cedentes, 
caract6ris6 par le fait que la piece a main (3) est reli6e k un poste de base (2) comportant au 
moins xme pompe (15). 

11. Appareil selon Tune quelconque des revendications 1 k 9, caracteris6 
par le fait que la pifece a main (13) integre au moins une pompe (1 5), 

12. Appareil selon la revendication 1, caracterise par le fait que la pifece 
a main (3) est realisee avec un logement permettant de recevoir une cartouche (5). 
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